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Reinigungsvorrichtung fur ein Faltenfilter 
in einem Sauggerat 

Die Erfindung betrifft eine Re i n i g u n g s vo r r i c h t un g flir ein 
Faltenfilter in einem Sauggerat, mi t einer an der AuBen- 
seite des Fa 1 tenf i 1 ters quer zu den Faltlinien Liber eine 
Hublange hin und her bewegbaren und dabei an den Falten 
angreifenden Rei bei nri chtung zum Abschiitteln von Schmutz 
vom Faltenfilter. 

Sauggerate werden be i s p i e 1 swe i s e in Zusammenhang mit einer 
beim Bearbeiten eines Werkstiicks Staub erzeugenden Hand- 
werkzeugmaschine verwendet, die uber ei ne Schl auchl ei tung 
mit dem Sauggerat verbunden wird, so daS der bei der Werk- 
s tlickbearbei tung anfallende Staub abgesaugt wird. Der 
Saugstrom wird mittels eines Geblases erzeugt, so daB die 
Staubluft zum Faltenfilter gelangt, der den Staub zurlick- 
halt und die vom Staub befreite Luft durchlaBt. Unterhalb 
des Fal tenf i 1 ters kann ein Schmutzraum im Sauggerat ange- 
ordnet sein, in den der abgesonderte Staub fallt. Ein Teil 
des Staubes bleibt jedoch am Faltenfilter haften. Daher 
muB der Faltenfilter von Zeit zu Zeit gereinigt werden. 



Dies erfolgt, wie bereits erwHhnt, dadurch, daB man eine 
Rei bei nri chtung Liber die Falten bewegt, so daB diese so- 
zusagen geschlittelt werden und der anhaftende Staub abfallt. 

Durch die Uber die Falten bewegte und dabei an diesen an- 
greifende Rei bei nri chtung wird das papierartige Material 
des Faltenfilters belastet. Dies kann im Laufe der Zeit zu 
Verschl ei Berschei nungen fUhren. 

In diesem Zusammenhang liegt der Erfindung die Aufgabe zu- 
grunde, eine Rei ni gungsvorri chtung der eingangs genannten 
Art zu schaffen, die mb'glichst verschl ei Barm am Falten- 
filter angreift. 

Diese Aufgabe wird erf i ndungsgemHB dadurch gelbst, daB die 
Reibeinrichtung mindestens zwei in Richtung der Faltlinien 
und in Bewegungsrichtung versetzt zueinander angeordnete, 
in Bewegungsrichtung verlaufende Reihen von an den Falten 
angrei f enden , innerhalb der Reihen einen im wesentlichen 
gleichen Vorsprungsabstand voneinander aufweisenden Reib- 
vorsprUngen enthalt und daB die Hublange kleiner als der 
Vorsprungsabstand innerhalb der Reihen ist. 

Ware lediglich eine Rei he von Reibvorsprungen vorhanden, 
mUBte die Hublange grbBer als der Abstand zwischen den 
VorsprUngen sein, urn alle Falten zu erreichen. In einem 



solchen Falle waren die Falten, die im Bereich der Hub- 
enden Liberstr i chen werden, im Vergleich zu den anderen 
Falten doppelt so haufig einem Rei bvorsprung ausgesetzt, 
so daft an diesen Stellen eine entsprechend erhbhte Ab- 
nutzung auftreten wiirde. 

Demgegenliber sind bei der erf i ndungsgemaBen Vorrichtung 
mehr als eine Vorsprungsrei he vorgesehen, wobei die Hub- 
la n g e kleiner als der Vorsprungsabstand innerhalb der 
Reihen ist. Auf diese Weise werden zwar die im Bereich der 
Hubenden libers tri chenen Falten ebenfalls doppelt so haufig 
wie die anderen Falten einem Re i bvorsprung ausgesetzt. Die 
zu verschi edenen Reihen gehbrenden Rei b vorspriinge greifen 
jedoch nicht an der gleichen Stelle, sondern in Richtung 
der Faltenlinien versetzt an den Falten an, so daB an 
jeder Angriffsstelle nur ein ei n fac he r VerschleiB auftritt. 

Ein Ausf uhrungsbei spi el der Erfindung wird nun anhand der 
Zeichnung erlautert. Es zeigen: 

Fig. 1 in schemati scher Sei tenan s i cht ein Sauggerat, 
das zwei Faltenfilter und eine diesen zugeord- 
nete Rei ni gungs vor ri chtung gemaB vorliegender 
Erfindung enthalt, 



Fig. 2 die beiden Faltenfilter und die zugeordnete 



Rei ni gungsvorri chtung des Sauggerates nach Fig, 
1 in gesonderter Darstellung in Draufsicht gema|3 
Pfeil II und 

Fig. 3 die Anordnung nach Fig. 2 im zur Zeichenebene 

der Fig, 1 parallelen Schnitt gema|3 der Schnitt- 
linie III-III, wobei der Fait eh filter nur 
strichpunktiert angedeutet ist. 

Das Sauggerat 1 dient zum Ansaugen von Schmutz oder dgl. 
enthaltendem Sauggut, bei spiel swei se Staubluft. Dabei ist 
am Sauggerat 1 auften ein Anschl u&s tu tzen 2 angeordnet, an 
den eine das Sauggut heranf Uhrende Schl auchl ei tung an- 
schlieBbar ist. Das entg egengese tz te Ende dieser Schlauch- 
leitung ist bei spiel swei se mit einer Han dwerkzeugmaschi ne 
wie Schl ei f gera t , Sage oder Frasgerat verbunden, bei deren 
Betrieb, wenn das jeweilige Werkstuck bearbei tet wird, 
Staub anfallt. Anstelle einer Handwerkzeugmaschi ne kann 
sel bs tvers tandl i ch auch ein anderes Gerat angeschl ossen 
werden , 

Das Sauggerat 1 enthalt ein Saugaggregat 3 in Gestalt 
eines Geblases mit zugehorigem Antri ebssssmotor zum Er- 
zeugen des Saugstroms sowie eine den Schmutz oder dgl. zu- 
ruckhaltende Fi 1 terei nri chtung 4. Unterhalb der Filter- 
einrichtung 4 befindet sich ein Schmutzraum 5. Das Saug- 



aggregat 3 ist beim darges tel 1 ten Sauggerat saugseitig an- 
geordnet und befindet sich in Stromungsr i chtung gesehen 
hinter der Fi 1 terei nri chtung 4. Das angesaugte, durch den 
Ansch-1 uBstutzen 2 ankommende Sauggut, das heifit bei dem 
genannten Anwendun-gsbei spiel die Staubluft, gelangt in den 
mit dem Anschl uftstu tzen 2 durch ein Verbi ndungsrohr 6 ver- 
bundenen Schmutzraum 5, wonach an der Fi 1 terei nri chtung 4 
die Staub- oder sonstigen Schmu tzpart i kel aus dem Sauggut 
abgetrennt werden. und sich unten im Schmutzraum 5 sammeln, 
wahrend die vom Schmutz oder dgl . bef rei te Luft durch die 
Fi 1 terei nri chtung 4 zum Saugaggregat 3 strdmt und von dort 
in nicht dargestel 1 ter Weise zur Gerate-AuBensei te ge- 
leitet wird, wo sie bei spiel swei se ins Freie austreten kann. 

Der Schmutzraum 5 ist in einem Unterteil 7 des Sauggerates 
1 enthalten, wahrend das Saugaggregat 3 und die Filter- 
einrichtung 4 in einem Oberteil 8 des Sauggerates 1 ange- 
ordnet sind, das vom Unterteil 7 abgehoben werden kann, so 
da[3 der Schmutzraum 5 von oben her zuganglich wird. 

Das Sauggerat 1 ist transportabel und mit der Hand- ver- 
fahrbar. Hierzu dienen Fahrrollen 9. 

Der beschriebene Aufbau des Sauggerates 1 ist nur bei- 
spielhaft. Die vorliegende Erfindung beschaftigt sich 
lediglic.h mit einer der Fil terei nri chtung 4 zugeordneten 



Reinigungsvorrichtung 10, die sich unabh'angig von der 
sonstigen Ausbildung des Sauggera tes stets dann einsetzen 
last, wenn die Fi 1 terei nr i chtung 4 von mindestens einem, 
beim Ausf tihrungsbei spi el von zwei Fal tenf i 1 tern 11; 11a 
gebi 1 det wird . 

Die beiden Faltenfilter 11; 11a weisen eine ebene Gestalt 
auf, es kbnnte sich jedoch auch urn Faltenfilter mit Rund- 
gestalt handeln. Die Faltenfilter 11; 11a sind gleich aus- 
gebildet und bestehen aus einem in Ublicher Weise hin und 
her gefalteten, papi erarti gen Fi 1 terma teri al , das in ein 
Fi 1 tergehause 12; 12a ei ngesetzt i s t . Der Faltenfilter 11; 
11a liegt an seinen beiden einander entgegengesetzten 
AuBenseiten 13, 14;. 13a f rei , an denen sich. die Faltlinien 
15; 15a befinden. Dabei sind aus den Fig. 2 und 3 nur die 
an der einen AuBenseite 13; 13a angeordneten Faltlinien 
15; 15a ersichtlich. Durch den z i ckzackarti g hin und her 
gehenden Verlauf des F i 1 termater i al s ergeben sich an der 
entgegengesetzten AuBenseite 14 entsprechende Faltlinien. 

Die Staubluft oder dgl. tritt an der dem Schmutzraum 5 zu- 
gewandten AuBenseite 14 in den jeweiligen Faltenfilter 11; 
11a ein, so daB sie bei jeder Falte 16 zwischen die beiden 
Fal tenschenkel 17, 18 gelangt. Der Staub wird von dem 
Fi 1 terma teri al zurUckgehal ten , wahrend die void Staub oder 
dgl. befreite Luft das Fi 1 terma teri al durchsetzt und von 



der AuBenseite 13; 13a abstromt. 

Jeder Fal tenf i 1 ter 11; 11a muB ab und zu von dem am 
Fi 1 termateri al anhaftenden Staub oder dg 1 . befreit werden. 
Das Fi 1 termateri al wlirde sich sonst zu stark mit dem Staub 
oder dgK zusetzen, so daB keine ausreichende Saugleistung 
rnehr erreieht werden kdnnte. Zu diesem Zwecke ist jedem 
Faltenfilter 11; 11a eine Rei bei nr i chtung 19; 19a zugeordnet. 

Die Rei bei nri chtung 19; 19a befindet sich an einer der 
AuBenseiten des jeweiligen Fal tenf i 1 ter s 11; 11a, beim 
Ausf uhrungsbei spi el an der rei nl uf tsei ti gen AuBenseite 13; 
13a, und ist quer zur Richtung der Faltlinien 15; 15a in 
Bewegungsri chtung 20 der AuBenseite 13; 13a entlang beweg- 
baf. Dabei greift die Reibei nri chtung 19; 19a an den 
Fatten 16 an, so daB diese sozusagen geschlittelt werden 
und der anhaftende Staub abfallt. 

Die jeweils einem der beiden Faltenfilter 11; 11a zuge- 
ordneten Rei bei nri chtungen 19; 19a sind gleich ausge- 
bildet. Sie weisen jeweils zwei Reihen 21, 22; 21a, 22a 
von zum Faltenfilter 11; 11a hin gerichteten Reibvor- 
spriingen 23, 24; 23a, 24a auf, die beim Bewegen in Rich- 
tung gemaBPfeil 20 uber die Falten 16 streichen und dabei 
an diesen angreifen. Die Rei b vorsprlinge 23, 24; 23a, 24a 
greifen in die FaTtenzwi schenraume ein, so daB die einzelnen 
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Falten im Bereich ihrer Faltlinie beim Angreifen des je- 
weiligen Rei b vorsprungs in Richtung gemaB Pfeil 20 aus- 
gebaucht werden und dann unter dem jeweiligen Reibvor- 
sprung durchru tschen . Hierdurch wird die Schlittel bewegung 
erzeugt, so da(3 sich der Staub von dem Fi 1 termater i al lost. 

Die beiden Vorsprungs rei hen 21, 22; 21a, 22a verlaufen in 
Bewegung sri chtung 20. Dabei sind sie in Richtung der Fal t- 
linien 15; 15a versetzt zueinander angeordnet, so d a B sie 
sich mit mehr oder weniger groBem Abstand zueinander liber 
die Fal tenf i 1 ter-AuBensei te 13; 13a ers trecken . Zweck- 
ma(ii gerwei se verlaufen die Vorsprungsrei hen 21, 22; 21a, 
22a nahe benachbart nebeneinander. Die beiden Vorsprungs- 
reihen 21, 22; 21a, 22a sind des weiteren auch in Bewe- 
gungsri chtung 20 versetzt zueinander angeordnet, das 
heiBt, in dem Schnitt gemaB Fig. 3 entsprechender Seiten- 
ansicht befinden sich die Rei bvorsprUnge 23 der einen 
Reihe 21 zwischen den Vorsprlingen 24 der anderen Reihe 22. 

Innerhalb der einzelnen Rei hen 21, 22; 21a, 22a folgen die 
Reibvorsprlinge 23, 24; 23a, 24a mit einem iiberall gleichen 
Vorsprungsabs tand a aufeinander. Betrachtet man dagegen 
die Re i bvorsprUnge beider Reihen 21, 22; 21a, 22 zusammen, 
so ergibt sich in Bewegungsri chtung 20 ein Tei 1 ungsabstand 
b zwischen zwei auf ei nanderf ol genden , jeweils zu einer 
anderen Reihe gehbrenden Vorsprlingen, der kleiner als der 
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Vorsprungsabstand a innerhalb der einz^elnen Reihen ist. 

Die Hin- und Herbewegung der Rei ni gungsvorri chtung 10 und 
somit der beiden Rei bei nri chtungen 19; 19a in Bewegungs- 
richtung 20 erfolgt liber eine Hublange 1, die kleiner als 
der Vorsprungsabstand a der Reibvorsprunge innerhalb der 
Reihen ist. Es versteht si ch , daB die Hublange 1 dabei 
grbBer als der Tei 1 ungsabs tand b sein muB, damit alle 
Falten 16 des jeweiligen Fal tenf i 1 ters 11; 11a mit einem 
der Vorspriinge 23, 24; 23a, 24a in Eingriff gelangen. 

Der Tei 1 ungsabstand b ist Liberal! im wesentlichen gleich 
groB. 

Die Reibvorsprunge 23, 24; 23a, 24a weisen zweckmaBi ger- 
weise eine sich in Sei tenansi cht (Fig, 3) zum Faltenfilter 
11; 11a hin verjUngende Gestalt auf. Beim Ausflihrungs- 
beispiel sind sie etwa V-artig geformt. 

Des weiteren ist vorgesehen, daB die Reibvorsprunge 23, 
24; 23a, 24a rechtwi nkel i g zur Fal tenf i Iter-AuBen sei te 13; 
13a in Ri chtung - gemSB Pfeil 25 federnd angeordnet si nd . 
Beim Oberstrei chen der Falten konnen die Reibvorsprunge 
somit elastisch ausweichen. Es versteht sich, daB die 
Federung dabei so steif ist, daB die Falten trotzdem die fur 
das Abschutteln des Staubes erf order 1 i c he Verformung erleiden. 

10 
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Die Hublange 1 wird durch geratefeste Endanschlage 26, 27 
bestimmt, an denen die Reini gungsvorri chtung 10 am jewei- 
Oigen Hubende anschlagt. 

Zur federnden Anordnung der Rei bvorsprlinge 23 , 24; 23a, 
24a befinden sich diese jeweils an einer sich in Bewe- 
gungsrichtung 20 ers treck enden Federzunge 28, 29; 28a, 29a. 

Jede Reibeinrichtung 19; 19a enthalt einen sich in B e - 
wegungs ri chtung 20 ers treckenden Tragarm 30; 30a, an dem 
die Rei bvorsprlinge 23, 24; 23a, 24a angeordnet sind. Der 
Tragarm 30; 30a dient also als Trager fUr die beiden je- 
weiligen Vorsprungsrei hen 21, 22; 21a, 22a. Dabei sind, 
sitzen die Rei bvorsprlinge wie beim Ausf Uhrungsbei spi el 
jeweils an einer Federzunge, die Federzungen 28, 29; 28a, 
* 29a jeweils einerseits fest mit dem Tragarm 30; 30a ver- 
bunden und tragen an ihrem en tgegengese tzten , freien Ende 
den jeweiligen Re i b vo rsprung . Die Rei bvorsprlinge 23 , 24; 1 
23a, 24a sind zweckma&i gerwe i se einstUckig mit dem jewei- 
ligen Tragarm 30; 30a verbunden, das hei(3t, beim Ausfiih- 
rungsbei spi el bildet der jeweilige Tragarm mit den zuge- 
hbrigen Federzungen und ReibvorsprUngen eine einstlickige 
Einheit. Als Herstel 1 ungsmater i al ist Kunststoff vorgesehen. 

Insbesondere aus Hers tel 1 ungsgrUnden sind bei jeder Reib- 
einrichtung 19; 19a die Federzungen 28, 29; 28a, 29a der 
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einander benachbarten Vorsprungsrei hen 21, 22; 21a, 22a 
en tgegengesetz t zueinander gerichtet. 

Die beiden jeweils mit Re i b vor sprungen versehenen und 
einem.der beiden Faltenfilter 11; 11a zugeordneten Trag- 
arme 30; 30a verlaufen, der Paral 1 el anordnung der beiden 
Faltenfilter 11; 11a en tsprechend , parallel zueinander und 
sind Uber einen Quersteg 31, zweckmaBi gerwei se ei nstiicki g, 
miteinander verbunden, so da& sich eine gabelahnl i che An- 
ordnung ergibt. Dabei ist mit dem Quersteg 31 eine hand- 
griffartige Handhabe 32 verbunden, die auBen am Sauggerat 
1 angeordnet ist. Durch Ergreifen der Handhabe 32 und 
Ausfuhren der Hin- und Herbewegung in Richtung gemaB Pfeil 
20 fuhren die beiden Tragarme 30; 30a ihre Reinigungs- 
bewegung aus. 

Die Verbindung zwischen der Handhabe 32 und dem Quersteg 
31 kann einstlickig oder, wie beim Ausf Uhrungsbei spiel , 
eine Ras tverbi ndung sein. Die Handhabe 32 sitzt an einem 
Betati gungsstab 33, dessen der Handhabe 32 entgegenge- 
setztes Ende in den Quersteg 31 gesteckt und mit diesem 
verrastet ist. 

Die Rei ni gungs vorri ch tung 10 ist am Gehause des Saugge- 
rates 1 in geeigneter Weise geflihrt. Di esbezugl i ch gilt 
nichts Besonderes, so da(3 sich eine nahere Beschreibung 

12 



12 



dieser Fuhrung erubrigt. 

Beim Ausf lihrungsbei spiel sind die beiden die Hin- und Her- 
bewegung begrenzenden Endanschlage 26, 27 dem Quersteg 31 
zugeordnet. 

Das beschriebene Sauggerat weist zwei Faltenfilter 11; 11a 
auf. Es kbnnte jedoch auch nur ein solcher Faltenfilter 
vorhanden sein. In diesem Falle wurden der zweite Tragarm 
und der Quersteg 31 entfallen, und die Handhabe ware 
lediglich mit dem allein vorhandenen Tragarm verbunden. 

Ferner kbnnte die jeweilige Re i bei n r i chtung 19; 19a auch 
mehr al s zwei Vorsprungsrei hen 21, 22; 21a, 22a aufweisen, 
die sowohl in Lang s ri chtung der Faltlinien 15; 15a als 
auch in Bewegungsri chtung 20 versetzt zueinapder angeord- 
net sind. Der Tei 1 ungsabstand b wurde sich dadurch ver- 
andern, wobei die Anordnung ver al 1 gemei nert so getroffen 
ist, daB die Rei bvorspr unge samtlicher Vorsprungsrei hen 
einen im wesentlichen gleichen Tei 1 ungsabstand aufweisen, 
der im wesentlichen dem Vorsprungsabstand a geteilt durch 
die Anzahl der vorhandenen Reihen entspricht. 
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Reinigungsvorrichtung flir ein Faltenfilter 
in eineni Sauggerat 



Anspruche 



1. Reinigungsvorrichtung fur ein Faltenfilter in einem 

Sauggerat, mit einer an der AuBenseite des Fa 1 tenf i 1 ters 
quer zu den Faltlinien Liber eine Hublange hin und her 
bewegbaren und dabei an den Falten angreifenden Reib- 
einrichtung zum AbschUtteln von Schmutz vom Faltenfilter, 
dadurch gekennzei chnet, daB die Rei bei nri chtung (19; 19a) 
mindestens zwei in Richtung der Faltlinien (15; 15a) und in 
Bewegungsrichtung (20) versetzt zueinander angeordnete, in 
Bewegungsri ch'tung (20) verlaufende Reihen (21, 22; 21a, 
22a) von an den Falten (16) angreifenden, innerhalb der 
Reihen einen 1m wesentlichen gleichen Vorsprungsabstand 
(a) voneinander aufweisenden Rei bvorsprlingen ( 23, 24; 23a, 
24a) enthalt und daB die Hublange (1) kleiner als der Vor- 
sprungsabstand (a) innerhalb der Reihen ist. 

2. Reinigungsvorrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge- 

kennzei chnet , daB die Rei bvorsprUnge (23, 24; 23a, 24a) 
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sam-t Ticher Vorsprungsrei hen (21, 22; 21a, 22a) in Bewe- 
gungsri chtung (20) einen im wesentl i chen gleichen Tei- 
lungsabstand (b) aufweisen, der kleiner als der Vor- 
sprungsabs tand (a) innerhalb der Reihen 1st. 

3. Rein igungsvorri chtung nach Anspruch 1 oder 2, da- 
durch gekennzei chnet , daB di e . Rei bvorsprunge (23, 24; 23a, 
24a) eine sich in Sei tenansi cht zum Faltenfilter (.11; 11a) 
hin verjUngende Gestalt aufweisen. 

4. Rei n igungsvorri chtung nach einem der Anspruche 1 
bis 3, dadurch gekennzei chnet , daB die Re i bvorsprung (23, 
24; 23a, 24a) rec h twi nkel i g zur AuBensei te (13; 13a) des 
Fal tenf i 1 ters (11; 11a) federnd angeordnet sind. 

5. Rei ni gungsvorri chtung nach Anspruch 4, dadurch ge- 
kennzei chnet , daB die Rei bvorsprlinge ( 23, 24; 23a, 24a) 
jeweils an einer sich in Bewegungsri chtung (20) er- 
streckenden Federzunge (28, 29; 28a, 29a) angeordnet sind. 

6. Rei ni gungsvorri chtung nach Anspruch 5, dadurch ge- 
kennzei chnet , daB die Federzungen (28, '29; 28a, 29a) -be- 
nachbarter Reihen (21, 22; 21a, 22a) en tgegengesetz t zu- 
einander verlaufen. 

7. Rei ni gungsvorri chtung nach einem der Anspruche 1 
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bis 6, dadurch gekennzei chnet, da(3 d.i e Vorsprungsrei hen 
(21, 22; 21a, 22a) nahe benachbart nebenei nander verlaufen 

8. Rei ni gungsvorri chtung nach einem der Anspruche 1 
bis 7, dadurch gekennzei chnet , da|3 die Rei bei nri chtung 
(19; 19a) einen sich in Bewegungsri chtung (20) erstrecken- 
den Tragarm (30; 30a) fur die Re i b vo r s p r u n g e (23, 24; 23a, 
24a) aufweist. 

9. Rei ni gungsvorri chtung nach Anspruch 8, dadurch ge- 
kennzei chnet , da(3 die Re i b vorspr unge ( 23 , 24; 23a, 24a) 
einstiickig mit dem Tragarm (30; 30a) verbunden sind. 

10. Rei ni gungsvorri chtung nach Anspruch 8 oder 9, da- 
durch gekennzei chnet , da0 sie zum gl ei chzei ti gen Reinigen 
eines zweiten, parallel zum ers ten Fal tenf i 1 ter (11) an- 
geordneten Fal tenf i 1 ters (11a) einen en tsp rechenden zwei- 
ten Tragarm (30a) mit Re i b vorsprungen (23a, 24a) aufweist, 
wobei die beiden Tragarme (30; 30a) parallel zueinander 
verlaufen und Uber einen Quersteg (31) miteinander ver- 
bunden sind, wobei mit dem Quersteg (31) eine Handhabe 
(32) zum Ausfiihren der Hin- und Herbewegung verbunden 1st. 



11. Reinigungsvorrichtung nach Anspruch 10, dadurch ge- 
kennzei c hne t , daft die Handhabe (32) mit dem Quersteg (31) 
verrastet ist. 
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